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Nacért ocenjevanja znanja velja za programe:

e Nizjega poklicnega izobrazevanja:
- Pomocnik v tehnoloskih procesih

Nacin ocenjevanja med Solskim letom:
- pisno,
- ustno,
- izdelek oz. storitev in zagovor,

- delovno porocilo oz. vaje.

Merila ocenjevanja med Solskim letom

Merila ustnega ocenjevanja znanja

odli¢no (5) Ucenec samostojno povezuje, zaklju€uje in argumentira.
Obnavljanje znanja predstavlja na svoj izviren nacin.

Je samostojen, odlocen in ne potrebuje pomoci ucitelja.

prav dobro (4) Ucenec je sposoben interpretacije ué¢ne snovi.
Navaja primere iz lastnih ~ zkuSenj in jih zna razloziti.

Napake so redke. Pri vodenju je delno sposoben analize in sinteze.

dobro (3) Ucenec razume ucno snov in jo analizira vendar brez globine in
podrobnosti.

Znanje ima vrzeli ,primeri so navedeni po podani razlagi ali iz ucbenika.

zadostno (2) Ucenec pozna ucno snov in jo delno razume.
Njegova reprodukcija znanja je skopa, revna vendar vsebuje bistvene
elemente znan;.

Snovi v celoti ne razume. Izraza se skromno.

nezadostno (1)  Ucenec ne pozna u¢ne snovi, veéine nalog ne reSuje samostojno ter ne

dosega minimalnih standardov znanja.



Pozna le drobce snovi, zamenjuje pojme, snov obnavlja zmedeno.

Ne zna izkoristiti uciteljeve pomoci, slabo se izraza.

Ne odgovarja na vprasanja.

Merila pisnega ocenjevanja znanja
= 90% - 100% od| (5)

» 76% - 89% pdb (4)

= 66% - 75% dob (3)

» 51% - 65% zad (2)

» 0% - 50% nzd (1)

Merila za ocenjevanje delovnega porocila

Podrocja Predvideno Stevilo
ocenjevanja to¢k

Delitev Stevila tock

Pravilna in popolna
izpolnjenost obrazca

Popolna/pravilna...2T
Delno popolna/pravilna..1 T

za delovno porocilo 2 Nepravilna/nepopolna.... 0T
STS Koper
Pravilna debelina ¢rt..1T
Izdelava delavniske Pravilna projekcija..1T
risbe v skladu s Pravilno kotiranje in oznacevanje..1T
pravili tehniskega 7 Tolerance..1T
komuniciranja po Pravilni prerezi..1T
SIST Pravilna uporaba srednjic..1T

Pravilno merilo...1T

Skladnost opisanega
postopka z 2
delavnisko risbo

Ni v skladu....0T
Delno v skladu...1 T
Je v skladu...2T

Tehniska pisava in
oblika po SIST

Je......... 2T
Sprejemljivo....1T
Nioooooonnnn 0T

SKUPAJ 13




Kriterij po tockah:

od 6 do 7 — zadostno (2),

od 8 do 9 — dobro (3),

od 10 do 11 — prav dobro (4),
od 12 do 13 — odli¢no (5)

Navodila za izpolnjevanje obrazca delovnega porocila:

e Pravilna in popolna izpolnjenost obrazca pomeni: Obrazec mora imeti izpolnjene vse
rubrike na obrazcu z ustreznimi strokovnimi podatki potrebnimi za izdelavo izdelka.
Napisano mora biti vse potrebno in uporabljeno orodje, stroji in materiali uporabljeni
pri postopku obdelave in izdelave. Opisan mora biti postopek obdelave in izdelave z
ustreznimi parametri potrebnimi za obdelavo, Zapisujemo v alinejah ne v obliki spisa.
Obrazec za delovno poro¢ilo STS Koper izpolnjujemo s svinénikom trdote HB.

e Delavniska risba mora biti izdelana v skladu s pravili tehniSkega komuniciranja po
sistemu SIST-u. Narisana mora biti s svin¢niki ustreznih trdot , 2B, HB in H4 na
obrazcu za izdelavo delavniske risbe STS Koper, ki je del delovnega porocila.

e (Obvezna je skladnost delavniSke risbe z opisanim postopkom obdelave in uporabljenim
orodjem. Risbe morajo slediti postopku obdelave. Risba se ne more ponavljati v enaki
obliki, kot na predhodnem porocilu.

e Tehniska pisava mora biti napisana s svin¢nikom trdote HB v skladu s pravili tehniSkega
komuniciranja po SIST-u in v skladu s pravili slovenskega pravopisa.

e Delavniska porocila piSemo v nedolo¢niku in po pravilih slovenskega pravopisa.

e Delovna porocila shranjujemo v mapi ( mapa PVC s sponko), zloZzeno po datumu in
vrstnem redu do zaklju¢ka modula.

e Delovna porocila oddajamo in ocenjujemo tedensko z upoStevanjem popravkov iz
preteklih tednov. NeupoStevanje popravkov zniZuje oceno.

e Skupna mesecna ocena delovnih porocil - mesecni sklop delovnih porocil, se vpisuje v
E-asistent/redovalnico, zadnjo uro prakticnega modula v tekoCem mesecu.

e Popravljanja ocene posameznega delovnega poroc€ila so mogoce v sedmih dneh od roka

oddaje.

o Ce zaradi objektivnih razlogov ( bolezen, izostanek) delovnega porogila ni bilo mogo&e
oddati, je to mozno prvo naslednjo uro prakti¢nega pouka.



e Delovna porocila oddajamo tudi za dneve, ko je prislo do izostanka.
Tematiko pois¢emo v spletni ucilnici za doti¢ni teden.

e Prisotnost pri pouku in ne oddaja delovnega porocila se smatra za nezadostno oceno.
Moznost popravljanja sedem dni.

e Ceje dijak odsoten od pouka ima moZnost popravljanja sedem dni po prihodu v Solo,

oziroma prvi dan prisotnosti dijaka pri prakticnem pouku. Ce je le eno od delovnih
porocil neocenjeno se smatra kot neocenjen celoten mesecni sklop.

Merila za ocenjevanje izdelka in zagovora pri prakti¢cnem pouku

Podroéja Predvideno Stevilo
. X y Izvedba
ocenjevanja tock
Slabo...0T
Nacrtovanje in 2 Zadovoljivo....1T
izvedba izdelave Odli¢no....2T

Izdelek je dokoncan..2T

Izdelek vsebuje vse dele..1T

Izdelek in njegove mere so skladne z
del. risbo..1T

Izdelek izdelan po zahtevanem

Izdelek ! postopku....1T
Izdelek je izdelan v asovnem
okviru..1T
Izgled..1T

Skladnost z Ni skladen...... 0T

delavnisko risbo 2 Deloma skladen....1T
Skladen.......... 2T

. NI funkcionalen...0T

Funkcmnalnost 2 Popravljivo......... IT

izdelka Funkcionalen 2T
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Kriterij:

od 6 do 7 — zadostno (2),

od 8 do 9 — dobro (3),

od 10 do 11 — prav dobro (4),
od 12 do 13 — odli¢no (5)



Zakljucevanje ocen pri sestavljenem modulu

Kjer je modul sestavljen iz teoreti¢nega in prakti¢nega dela, ucitelja STP in PP zakljucita
modul skupaj in sicer se skupna ocena doloci iz enakovrednih delov.

Nacini in merila ocenjevanja znanja na dopolnilnih izpitih

Dijak, ki je ob koncu pouka neocenjen, opravlja dopolnilni izpit. Dopolnilni izpit opravlja
samo iz neocenjenih sklopov programske enote.

Merila in Kriteriji ocenjevanja so enaki kot pri rednem delu ocenjevanja. Ocena je pozitivna,
¢e dijak pokaze najmanj znanje na nivoju minimalnih standardov.

Koncna ocena obsega oceno, dosezeno na dopolnilnem izpitu, in vse preostale ocene,
pridobljene v okviru rednega ocenjevanja v Solskem letu.

Nacini in merila ocenjevanja znanja na popravnih izpitih
Izpit pri praksi je sestavljen iz izdelka z zagovorom.

Merila za ocenjevanje so enaka kot merila ocenjevanja izdelka in storitve z zagovorom med
Solskim letom.

Izpit pri teoreti¢énih modulih potekajo ustno. Merila za ocenjevanje ustnega dela so enaka, kot
merila ocenjevanja med Solskim letom.

Izpit iz modula Tehnisko sporazumevanje-teorija bo potekal z ocenjevanjem izdelka z
zagovorom. Merila za ocenjevanje izdelka z zagovorom so enaka kot med Solskim letom.

Minimalni standardi znanja

Nizje poklicno izobrazevanje: Pomocnik v tehnoloskih procesih

Modul: Tehnisko sporazumevanje — teorija in praksa

Vsebinski sklop Minimalni standard znanja

Osnove tehniSkega risanja Dijak/-inja:

e Pozna pomen tehniSkega risanja,
uporabo standardov, meril in ¢rt. Zna
narisati osnovne geometrijske
konstrukcije.




Prostorske projekcije

Dijak/-inja:
e Pozna osnovne vrste projekcij. Zna
risati v IP in PP in skicirati lazje
modele.

Kotiranje

Dijak/-inja:
e Pozna osnovne zakonitosti in pravila
kotiranja. Bere mere iz enostavnih risb.

Prerezi in prihranki na projekcijah

Dijak/-inja:
e Pozna osnovno uporabo prerezov. Zna
uporabljati Srafure, prihranke na
projekcijah in poenostavitve.

DelavniSka in sestavna risba

Dijak/-inja:

e Pozna osnovne vrste, pomen in vodenje
tehniske dokumentacije. Bere in riSe
enostavne delavniSke risbe, vodi
dnevnik, uporablja kataloge.

Oznacevanje kvalitete povrsin

Dijak/-inja:

e Pozna osnovne znake za stanje povrsin.
Zna prebrati zahteve na enostavni
delavniski risbi, uporabljati tabele in
dolocati enostavne postopke obdelave.

Tolerance

Dijak/-inja:

e Pozna osnovni pojem tolerance in
njihov pomen za natan¢nost pri
izdelavi. Izra¢una toleranco mere, lo¢i
ujeme.

Osnove informatike

Dijak/-inja:

e Pozna pomen racunalnistva,
informatike in periferne naprave. Zna
napisati in urediti enostavno besedilo,
brati in posiljati elektronsko posto.




Nizje poklicno izobraZevanje: Pomocnik v tehnoloskih procesih

Modul: Rokovanje s stroji in napravami — teorija

Vsebinski sklop

Minimalni standard znanja

Osnovne merske enote.

Osnovna merilna sredstva.
Dolzinska merila, tra¢na, zgibna.
Enostavna merila

Objemna Sestila

Kotniki

Pomi¢na merila

- kljunasto pomi¢no merilo
Vija¢na merila

Univerzalni kotomeri

Merilne ure

Nastavljiva merilna orodja, Sablone,
kladice.

Mejna merila, kalibri.

Posebna merila,

merilni listi¢i, in druge vrste meril.

Dijak/-inja:

Pozna osnovne merske enote.

Pozna osnovne fizikalne koli¢ine.

Pozna namen in pomen merjenja.

Ve za razliko med merskimi sistemi.

Obvlada osnovna merila, merjenje,

odc¢itavanje in vzdrzevanje.

e -Pozna razli¢ne tehni¢ne in merilne
metode za merjenje

Kovine in zlitine

- jeklo

- siva litina

- Barvne kovine

- Umetne mase in ostali materiali
- Tehnolos$ki postopki za obdelavo
materiala

- Materiali za orodje

Dijak/-inja:
e Loc¢i med kovinami in zlitinami
e Vekaj je jeklo in pozna njegove
lastnosti
e Pozna Se zlitine barvnih kovin
e Zna primerjati materiale orodij.
e Pozna rezalno hitrost in podajanje pri

- Orodno jeklo odrezovanju.
- Hitrorezno jeklo

- Karbidno jeklo

- Rezalne keramike

Zarisovanje Dijak/-inja:

- Osnove odrezovanja

- Geometrija rezalnega orodja

- Gibanje in hitrosti pri odrezovanju
- Obraba orodij

- Povrsinska zascita

- Postopki ro¢nega odrezovanja

- Postopki strojnega odrezovanja

e Zna opisati ostrenje zarisne igle,
tocCkala, sekaca.

e Pozna geometrijo orodja

e Pozna vzroke za obrabo orodij

e Ve iz tabel dolociti pravilno rezalno
hitrost in podajalno hitrost orodij

e - OpiSe pripravo stroja za varno delo.

Dnevno vzdrZevanje orodja in del.sred.

- Vizualni pregledi strojev in opreme.
- Mazanje orodja in strojev.

- Nadzorovanje strojev pri delu.

- Priprava strojev za vzdrZevalna dela

Dijak/-inja:
e Nasteje pravila za tekoce vzdrzevanje.
e - Zna opraviti vizualni pregled,
mazanje in pripravi stroj za servisna in
vzdrzevalna dela.




Rezanje-striZenje, upogibanje,
krivljenje plocevine.

- Ekonomi¢na poraba materiala.
- Spajanje materialov

Dijak/-inja:
e Nasteje rocne Skarje.
e Za enostavne oblike izdelkov nariSe
izrabo materiala.
e Nasteje osnovne postopke spajanja

Kaljenje
Priprava materiala za zaScito z
nekovinskimi in kovinskimi prevliekami

Dijak/-inja:
e Opise postopek kaljenja.
e - Opise postopek zascite jekla pred
korozijo.

Osnovne montazZe

Opredelitev montaznih del in njihov
namen

Osnovni nac¢ini montaz

MontaZa osnovnih elementov in zvez
MontaZa vijakov in vijacnih zvez
MontazZa zvez z zatici

Montaza zvez s sorniki

Montaza zvez z zagozdami

Montaza zvez z mozniki

MontazZa zvez s kovicami

MontaZa jermenskega in veriZznega
gonila

Dijak/-inja:
e NariSe enostavno vijacno zvezo
e NariSe zvezo z zatiem
e NariSe zvezo s sornikom
e NariSe zvezo z zagozdo
e NariSe zvezo z moznikom
e NariSe zvezo s kovico
e NariSe jermensko gonilo

- Mazanje z oljem
- Mazanje z mastjo

Dijak/-inja:
e OpiSe postopek mazanja z oljem
e OpiSe postopek mazanja z mastjo

- Mala popravila
- Srednja popravila
- Velika popravila

Dijak/-inja:
e Opise postopek s svojimi besedami
e Loci vrste popravil in opiSe razlike

-Namen in znacilnosti varjenja

- Osnovni in dodajni material

- Sestava zvara in vrste zvarov

- Plamensko varjenje

- Naprave za plamensko rezanje in
varjenje

Dijak/-inja:

Opise prednosti in slabosti varjenja
Narise vrsto zvarov

NariSe zvar v prerezu in ga opise
Opise postopek plamenskega varjenja
Opise postopek plamenskega rezanja
Nasteje pravila plamenskega varjenja




Nizje poklicno izobraZevanje: Pomocnik v tehnoloskih procesih

Modul: Rokovanje s stroji in napravami — praksa

Vsebinski sklop

Minimalni standard znanja

Merjenje in merila

Dijak/-inja:

Zna operirati z osnovnimi merskimi
enotami.

Obvlada uporabo in vzdrzevanje meril,
orodja

in drugih merilnih pripomoc¢kov.

Materiali orodij

Dijak/-inja:

Pozna materiale orodij.
Na stroju nastavi potrebne parametre.

Roc¢na in rocna elektri¢na orodja

Dijak/-inja:

IzvrSi ostrenje zarisne igle, tockala,
sekaca.

Pripravi stroj za varno delo in ga
uporablja.

Tekoce vzdrZevanje orodij

Dijak/-inja:

Opravi tekoce vzdrzevanje na stroju.
Opravi vizualni pregled,

mazanje in pripravi stroj za servisna in
vzdrzevalna dela.

Preoblikovanje plo¢evine

Dijak/-inja:

Varno uporabi ro¢ne Skarje.

Izvrsi krivljenje,

upogibanje.

Za enostavno obliko izdelka izracuna
izrabo materiala.

Toplotna obdelava in povrSinska zasc¢ita

Dijak/-inja:

Segreje obdelovanec na temperaturo
kaljenja in ga pravilno ohladi ter opravi
postopek popuscanja.

Obdelovanec pripravi za barvanje in ga
pobarva.




Zna varno delati in upoStevati ekoloske

predpise.

Nizje poklicno izobrazevanje: Pomoc¢nik v tehnoloskih procesih

Modul: Upravljanje strojev in naprav — teorija

Vsebinski sklop

Minimalni standard znanja

Sprejemna dokumentacija

Pregled stroja, opreme, orodij

Pregled postopkov obdelave in procesa
obdelave

Hlajenje, mazanje, ¢iS¢enje

Dijak/-inja:

Zna navesti kaj spada pod sprejemno
dokumentacijo

Razlozi pomen pregleda stroja, opreme,
orodij

Nasteje postopke obdelave in razlozi
proces obdelave

Ve za pomen hlajenja, mazanja ter
rednega ¢iS€enja stroja kot tudi ustrezne
ureditve okolice stroja

Zaganje kot postopek obdelave
Stroji za Zaganje

Orodja za Zaganje

Vpenjalne priprave pri Zaganju

Dijak/-inja:
e Razlozi zaganje kot postopek obdelave
e Loci med razli¢nimi stroji za Zaganje
e Nasteje razli¢na orodja za zaganje
e Zna navesti vpenjalne priprave za

Zaganje

Vranje kot postopek obdelave
Stroji za vrtanje

Orodja za vrtanje

Vpenjalne priprave pri vrtanju

Dijak/-inja:

RazloZi vrtanje kot postopek obdelave
Lo¢i med razli¢nimi stroji za vrtanje
Nasteje razli¢na orodja za vrtanje

Zna navesti vpenjalne priprave za
vrtanje

StruZenje kot postopek obdelave
Vrste obdelav na struZnici

Vrste struZnic

Orodja za struZenje

Vpenjalne priprave pri struZenju

Dijak/-inja:

Opise struzenje kot postopek obdelave
Nasteje vrste obdelav na struznici
Lo¢i vrste struznic

Opise orodja za struzenje

Zna navesti vpenjalne priprave pri
struZenju




Frezanje kot postopek obdelave
Postopki obdelav na frezalnem stroju

Dijak/-inja:
e Opise frezanje kot postopek obdelave
e Nasteje postopke obdelav na frezalnem
stroju

Varstvo pri delu
Varovanje okolja

Dijak/-inja:
e Razlozi pomen varstvo pri delu
e Razlozi pomen pomen varovanje okolja

Vrste frezalnih strojev
Orodja za frezanje

Dijak/-inja:
e Opise frezanje kot postopek obdelave
e Nasteje postopke obdelav na frezalnem
stroju
e Loci vrste frezalnih strojev
e Zna navesti orodja za frezanje

BRUSENJE

Brusenje kot postopek obdelave
Postopki obdelav na brusilnem stroju
Vrste brusilnih strojev

Orodja za bruSenje

Dijak/-inja:
e Opise brusenje kot postopek obdelave
e Nasteje postopke obdelav na brusilnem
stroju
e Nasteje vrste brusilnih strojev
e Zna navesti orodja za brusenje

SPAJANJE

Oblocno varjenje

Naprave in pribor, elektrode za oblo¢no
varjenje

Napake in deformacije pri varjenju
MIG/MAG postopek varjenja

Dijak/-inja:
e OpiSe postopek oblo¢nega varjenja
e Nasteje vrste elektrod in naprav
e RazloZi in opiSe deformacije pri
varjenju
e NariSe postopek MIG/MAG varjenja

Varstvo pri delu
Varovanje okolja

Dijak/-inja:
e RazloZi pomen varstvo pri delu
e RazloZi pomen varovanje okolja

Nizje poklicno izobraZevanje: Pomocnik v tehnoloskih procesih

Modul: Upravljanje strojev in naprav — praksa

Vsebinski sklop

Minimalni standard znanja

Varstvo pri delu

Dijak/-inja:

e Pozna osnovne varnostne zahteve na
delovnem mestu. Zna uporabiti osebna
zascitna sredstva in ima obCutek
odgovornosti pri delu.




Dijak/-inja:

Merjenje e Pozna namen in pomen merjenja pri str.
obdelavi, pozna osnovna merila,
merjenje. odCitavanje in vzdrzevanje.

Dokumentacija Dijak/-inja:

Razrez za polizdelke

Krivljenje plo¢evine na krivilnih
napravah

Zna po delavniski risbi narediti izdelek
Pozna osnovne postopke razreza,

Zna rezati s Skarjami, Zago, strojno
Zago, pozna razrez s plazmo

Cita enostavno dokumentacijo.

Zna kriviti z ro¢no krivilno napravo,
zna izdelati enostaven izdelek z rocnim
krivljenjem

Zaganje-strojno

Dijak/-inja:

Zna pravilno vpeti in uporabljati zage,
upoStevati varnostna pravila,
uporabljati ro¢no in strojno Zago.

Brusenje Dijak/-inja:

e Zna izbrati in varno vpeti brusilni kolut,
nastaviti in kontrolirati razdaljo naslona
od koluta

Vrtanje Dijak/-inja:

Pozna vrste vrtalnih strojev.

Pozna osnovne varnostne predpise pri
delu z vrtalnimi stroji.

Zna izbrati in naostriti orodje.

Zna pravilno vpeti orodje in izdelek ter
izdelati izdelek.




Grezenje

Povrtavanje

Dijak/-inja:

Pozna postopek grezenja, delo na
stroju, zna izbrati orodje, pravilno vpeti
orodje in izdelek ter narediti izdelek.
Zna ro¢no in strojno povrtavati.

Zna izbrati orodje, vpeti orodje in
izdelek ter narediti izdelek.

Nizje poklicno izobrazevanje: Pomoc¢nik v tehnoloskih procesih

Modul: Skupne vsebine strojnistva — teorija in praksa

Vsebinski sklop

Minimalni standard znanja

Merjenje

Dokumentacija

Zarisovanje

Zigosanje

Zaganje

Piljenje

Vrezovanje notranjih navojev

Vrezovanje zunanjih navojev

Dijak/-inja:

Zna meriti z merilnim trakom, metrom,
s pomi¢nim merilom, kotomerom,
mikrometrom, zna zarisovati , zna
piliti, zagati, klepati, zvijati plocevino,
tockati s tockalom, zna izdelati delovna
porocila, uporabiti zas¢itna sredstva,
zna ro¢no vrezati zunanji in notranji
navoj, izbrati sveder in zvrtati luknjo,
zna obdelati oblike na toleranco 0.3
mm, rezati plocevino z ro¢nimi in
namiznimi Skarjami.

Roki za pisno ocenjevanje znanja

Roki za pisno ocenjevanje so definirani v eRedovalnici eAsistenta, izpisani pa na spletni strani

Sole.

Opomba: Zaradi menjav urnika med Solskim letom, se lahko nekateri datumi ne bodo ujemali

z dejanskim stanjem v sistemu eAsistent.

Sklep: Clani aktiva pomoénik v tehnologkih procesih smo na sestanku 29. 8. 2025 soglasno

sprejeli nacrt ocenjevanja znanja.

Nacrt sprejel aktiv dne: 29. 8. 2025.




Zapisal vodja aktiva: Aleksander Sluga



